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Seria U-Compact-Line:
Pionowe Centra Obróbkowe z ruchomą kolumną do 3, 4
lub 5-osiowej obróbki, poziom wyjściowy do najwyższej
klasy frezowania

Seria VC-3A:
Wysokowydajne Centra Obróbkowe do wymagających
zadań w warsztacie oraz do produkcji narzędzi i form

Seria VC-5A:
5-osiowe Precyzyjne Centrum Obróbkowe do dużych
przedmiotów

Automatyzacja:
Zintegrowane rozwiązania z robotem - standardowe lub
indywidualne, WSZYSTKO Z JEDNEGO ŻRÓDŁA

SM1 00:
Uniwersalne Szlifierki Narzędziowe do każdego
warsztatu

Seria PD:
Ultraprecyzyjne Tokarki do obróbki wykańczającej i do
toczenia na twardo

Seria TC:
Tokarki Uniwersalne dużej mocy o wysokiej wydajności
skrawania

Podajniki prętów:
Zaprojektowane specjalnie do tokarek CNC SPINNER
systemy załadunku prętów

Seria U-Advanced:
Pionowe Centra Obróbkowe z ruchomą kolumną,
do zaawansowanej 5-osiowej obróbki symultanicznej
i produkcji seryjnej

Seria TTS:
Wysokoproduktywne Centra Tokarskie do obróbki
symultanicznej z trzema głowicami narzędziowymi
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Microturn:
Centrum Tokarsko-Frezarskie do kompletnej obróbki
precyzyjnej i mikrowykańczającej
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Udoskonalamy i poprawiamy nasze obrabiarki

od ponad 50 lat. Obecnie ponad 550

pracowników grupy Spinner produkuje więcej niż

1000 obrabiarek rocznie. Maszyny SPINNER są

z powodzeniem wykorzystywane w 60 krajach

świata.

Aby spełnić wymagania naszych użytkowników,

oferujemy szeroką gamę tokarek i centrów

obróbkowych. Dziesiątki tysięcy klientów na

całym świecie zaufało naszym obrabiarkom

CNC.

Nasze obrabiarki są stosowane zawsze tam,

gdzie szczególne wymagania dotyczące precyzji

i niezawodności są najważniejsze. Innowacyjne

pomysły i praktyczne rozwiązania są

w szczegółach wdrażane przez nasz dział

konstrukcyjny. Wszystkie istotne części i zespoły

takie jak łoża obrabiarek, prowadnice, wrzeciona

i głowice narzędziowe wykonywane są

w naszych zakładach produkcyjnych, dzięki

czemu idealnie pasują do siebie.

Nasze obrabiarki to zaawansowane technicznie

produkty wytwarzane seryjnie na najwyższym

poziomie jakości. Wysokie standardy

dokładności we wszystkich obszarach produkcji

i montażu zapewniają optymalną, stałą jakość

naszych produktów. Podczas końcowej kontroli,

której poddawana jest każda maszyna

sprawdzane są wszystkie ważne parametry.

Dostarczamy projekty „pod klucz”

z automatyzacją do produkcji na dużą skalę.

W celu zapewnienia, że korzystanie z naszych

obrabiarek przyniesie sukces, proponujemy

szkolenia z obsługi, programowania

i konserwacji naszych systemów.

Nasz serwis Hotline odpowiada w krótkim czasie

na wszystkie pytania techniczne dotyczące

programowania i naprawy obrabiarek SPINNER.

Zaufaj naszym produktom i poinformuj nas,

co możemy dla Ciebie zrobić.
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PPDD

Tokarki Ultraprecyzyjne

■ N aj bard zi e j kom paktowe wym i ary wśród tokarek precyzyj n ych

■ H artowan e i precyzyj n i e szl i fowan e prowad n i ce śl i zg owe d oskon al e tłu m i ące d rg an i a

■ Rozd zi e l czość system u pom i aroweg o 0 , 1 µ m

■ O bróbka wykań czaj ąca z d okład n ości am i s i ęg aj ącym i µ m

■ N aj bard zi e j precyzyj n e wrzeci on a n a ryn ku z błęd em kołowości < 0 , 1 µ m

■ D oskon ała powtarzal n ość pozycj on owan i a

■ Wysoka d okład n ość i n i ezawod n ość procesu

Narzędzia l inioweGłowica narzędziowa i konikGłowica narzędziowa i wrzeciono przechwytujące

Toczenie wykańczające i diamentowe

Toczenie na twardo > 60 HRC

Doskonała jakość powierzchni



PPDD

Optymalne tolerancje geometryczne

Precyzyjne uchwyty obróbkowe

Made in Germany

Dostępna jest szeroka gama standaryzowanych systemów
automatycznego załadunku przez roboty lub podajniki prętów
oraz specjalne rozwiązania pod wymagania kl ienta.

Chwytak części

5www.spinner.eu.com

Do obróbki wykańczającej i do toczenia twardych materiałów

Dostępne modele

Maks. wymiary przedmiotu

PD32 Ø ~1 20 x 250 mm

PD42 42/1 40 mm Ø ~1 20 x 250 mm

Średnica pręta/uchwytu

32/1 25 mm
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Centrum Tokarsko-Frezarskie do kompletnej obróbki precyzyjnej

■ W X 6 0 0 m m i Z 3 50 m m ru ch om e
wrzeci on a d o sztywn eg o i zoptym al i zowan eg o pozycj on owan i a < 1 µ m

■ B ezpośred n i e system y pom i arowe wszystki ch osi

■ S tół l i n i owy d o stan d ard oweg o system u
m on tażu n arzęd zi l i n i owych l u b n arzęd zi specj a l n ych

■ Precyzyj n e m otowrzeci on a “M ad e by S pi n n er”
o różn ych rozm i arach

■ Wysokoprecyzyj n e toczen i e tward ych m ateri ałów

Toczenie wykańczające

Toczenie na twardo

Obróbka uniwersalna

Liniowy system montażu narzędzi do obróbki
mikrowykańczającej w połączeniu z głowicą rewolwerową i
osią Y do obróbki uniwersalnej.

Możliwość rozbudowy do 5-osiowego Centrum Tokarsko-
Frezarskiego do obróbki wszystkich 6 stron obrabianego
przedmiotu.



Wersja LTBS*
Z dwoma wrzecionami na symetrycznie
rozmieszczonych prowadnicach X2/Z2,
również do obróbki równoczesnej z
wrzecionem przechwytującym

* Od pierwszego kwartału 201 9

MMiiccrroottuurrnn

i mikrowykańczającej

Wersja L
Wrzeciono o wysokiej precyzji
pozycjonowania w X1 /Z1 i l iniowy
system montażu narzędzi jako
optymalnie sztywna maszyna do
toczenia twardych materiałów i
obróbki mikrowykańczającej

Wersja LT
Z dodatkową głowicą
rewolwerową z napędzanymi
narzędziami i osią Y1 w dolnej
części przestrzeni roboczej

Wersja LTB
Z dodatkowym wrzecionem
frezarskim z osią Y2 i B w
górnej części przestrzeni
roboczej oraz z magazynem do
72 narzędzi

Z osią Y

Z osią B i wrzecionem frezarskim

Dostępne z wrzecionem przechwytującym

Wersja L

Wersja LT

-

-

oś B

350 mm

350 mm

oś Z

-

+/- 50 mm

oś Y

600 mm

600 mm

oś X

Przesuwy

Wersja LTB(S) +/- 1 80°350 mm+/- 50 mm600 mm

Unikalne połączenie uniwersalnej obróbki
tokarsko-frezarskiej aż do 5 osi i precyzyjnej
maszyny do toczenia twardych materiałów w
jednym urządzeniu.

-

1 2 x BMT45

Głowica narzdziowar

1 2 x BMT45

7www.spinner.eu.com
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TTCC

Universalna

Stabilna

Kompaktowa

■ S ol i d n e prowad n i ce śl i zg owe d oskon al e tłu m i ą d rg an i a

■ S ztywn e łoże wykon an e j ako od l ew j ed n oczęsci owy

■ Kon i k l u b wrzeci on o przech wytu j ące

■ O pcj on al n i e oś Y i n apęd zan e n arzęd zi a

■ N owoczesn e m otowrzeci on a (d o 8 5 m m )

■ Przekład n i e d l a u zyskan i a wysoki eg o m om en tu (od 1 1 0 m m )

■ N aj n owocześn i e j sze sterowan i e S i em en s 8 4 0 D l u b F an u c 3 2 i

Oś Y w pełni zintegrowana
z łożem maszyny

Dostępne z automatyzacją

■ Hartowane i precyzyjnie szl ifowane prowadnice śl izgowe doskonale tłumią drgania

Tokarki Uniwersalne o dużej mocy

Głowica narzędziowa VDI50
TC800-MC
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TTCC

Niezawodna technologia

Precyzyjna

Wytrzymała

Uchwyt

1 60/21 0 mm

1 60/21 0 mm

250 mm

250/31 5/400/500 mm

Maks. długość toczenia

350 mm

500 mm

650 mm

900-1 500 mm

TC300

TC400

TC600

TC800

Dostępne modele

Długość toczenia od 400 do 1 500 mm

Średnica pręta do

52/65 mm

52 mm

65/85 mm

85/1 1 0/1 75 mm

Łoże TC600
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TTTTSS

Mocna

Dynamiczna

Wysokoproduktywna

■ Rozwi ązan i a d l a zastosowań , g d zi e wym ag an a j est wysoka prod u ktywn ość

■ Rzeczywi sta red u kcj a czasu cykl u d zi ęki równ oczesn ej obróbce 3 g łowi cam i

■ Wersj a TRI PLE X (3 g łowi ce n arzęd zi owe) z 2 osi am i Y

■ Każd a rewol werowa g łowi ca n arzęd zi owa m oże pracować n i ezal eżn i e z wrzeci on em 1 lub 2

■ Zwi ększon a wyd aj n ość skrawan i a d zi ęki zi n teg rowan ym pasywn ym tłu m i kom d rg ań

■ Perfekcyj n e osłon y prowad n i c

■ Zi n teg rowan e m otowrzeci on a ch łod zon e ci eczą

Symultaniczna obróbka z pręta lub automatyzacja

Sztywna głowica narzędziowa
produkcji SPINNER z precyzyjnymi
oprawkami BMT45 lub VDI25
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TTTTSS

Pasywna struktura tłumiąca

Zwiększona wydajność obróbki

Made in Germany

■ Perfekcyjne osłony obszaru roboczego

■ Swobodny spływ wiórów

Każda głowica narzędziowa może pracować niezależnie z wrzecionem głównym lub przechwytującym.
Jest wiele możliwości optymalnego wykorzystania głowic podczas obróbki.

Głowica 1 z lewym wrzecionem, głowica 3 z prawym wrzecionem,
głowica 2 z prawym lub lewym wrzecionem

Wszystkie głowice mogą pracować równocześnie z jednym
wrzecionem

Głowica 2 wierci otwory po obu stronach lub może być użyta jako
podtrzymka

Głowica 1 lub 3 może być użyta jako konik

Do złożonych operacji tokarsko-frezarskich



1 2 www.spinner.eu.com

UU--CCoommppaacctt

Uniwersalne

Kompaktowe

W przystępnej cenie

Uniwersalne Centrum Obróbkowe

■ D u ży przesu w w osi X= 6 3 0 m m l u b 1 53 0 m m

■ O bu stron n e łożyskowan i e osi u ch yl n ej

■ O brabi arka pod stawowa d o obróbki 5-osi owej

Z Siemens 840D-SL

U630 Compact dostępna w 3 konfiguracjach

■ U3-630 Compact: wersja 3-osiowa ze stołem stałym

■ U4-630 Compact: wersja 4-osiowa z dużym
stołem obrotowym

■ U5-630 Compact: wersja 5-osiowa ze zintegrowanym
stołem obrotowo-uchylnym
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UU--CCoommppaacctt

Dynamiczne

Optymalny dostęp

Elastyczne wykorzystanie

Podstawowa maszyna do obróbki 5-osiowej

U630

U1 530

+1 1 0°/-90°

+1 1 0°/-90°

oś B

465 mm

465 mm

oś Z

530 mm

530 mm

oś Y

630 mm

1 530 mm

oś X

Przesuwy

Z Heidenhain TNC620

U1 530 Compact dostępna w 3 konfiguracjach

U3-1 530 Compact: wersja 3-osiowa z dużym stołem stałym

U4-1 530 Compact: wersja 4-osiowa z dużym stołem obrotowym i stołem stałym po lewej stronie obszaru roboczego

U5-1 530 Compact: wersja 5-osiowa ze zintegrowanym stołem obrotowo-uchylnym i stołem stałym po lewej stronie
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UU--AAddvvaanncceedd

Profesionalna obróbka 5-osiowa

Wysokodynamiczne

Kompaktowa i szczelnie obudowana

■ Z wysokoprecyzyj n ym stołem obrotowo-u ch yl n ym d ostępn ym z kom pen sacj ą wag i

■ M ag azyn m ożn a rozbu d ować d o 1 2 2 n arzęd zi

■ D ostępn e ze zm i en i aczem pal et

■ Z n owoczesn ym i system am i sterowan i a S i em en s 8 4 0 D -S L l u b H ei d en h ai n TN C6 4 0

■ Z n aj n owocześn i e j szym i n apęd am i cyfrowym i

■ O broty wrzeci on a d o 2 0 . 0 0 0 obr/m i n

Przykład obróbki U4 i U5

Centrum Obróbkowe z ruchomą kolumną
U1 530 dostępna w 3 konfiguracjach
■ U3-1 530: wersja 3-osiowa z dużym stołem stałym
■ U4-1 530: wersja 4-osiowa z dużym stołem obrotowym i stołem stałym po lewej stronie obszaru roboczego
■ U5-1 530: wersja 5-osiowa ze zintegrowanym stołem obrotowo-uchylnym i stołem stałym po lewej stronie

U5-1 530 ze sterownikiem Siemens 840D z panelem dotykowym o przekątnej 24 cali
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UU--AAddvvaanncceedd

Optymalna dokładność

Do narzędziowni i do produkcji masowej

Optymalna ergonomia

U630

U1 530

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

oś B

465 mm

465 mm

oś Z

530 mm

530 mm

oś Y

630 mm

1 530 mm

oś X

Przesuwy

Do aplikacji wymagających bardzo wysokiej dokładności
U630 dostępna w 3 konfiguracjach
■ U3-630: wersja 3-osiowa ze stołem stałym
■ U4-630: wersja 4-osiowa z dużym stołem obrotowym
■ U5-630: wersja 5-osiowa ze zintegrowanym stołem obrotowo-uchylnym

U5-630 ze sterownikiem Heidenhain TNC640

1 ) U4 360°
2) +1 1 0°/-90° ze stołem uchylno-obrotowym T
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Kompaktowe

Dynamiczne

Szybki dwuramienny zmieniacz

■ Żel i wn a kon stru kcj a ze stałą kol u m n ą

■ S an i e zoptym al i zowan e pod wzg l ęd em ci ężaru d l a d u żych pręd kości przesu wu

■ Prowad n i ce l i n i owe d u żych rozm i arów o wysoki e j d yn am i ce

■ O broty wrzeci on a pom i ed zy 8 . 0 0 0 a 2 4 . 0 0 0 obr/m i n w zal eżn ości od zastosowan i a

Wysokowydajne Centrum Obróbkowe

VVCC--33AA

VC850 z Siemens 840D z panelem dotykowym o przekątnej 24 cali

Panelem dotykowym
o przekątnej 24 cali
z interfejsem
użytkownika

Odlew łoża obrabiarki

VC850
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Wysokie obroty wrzeciona

Sztywny odlew łoża obrabiarki

O wysokiej mocy

Do narzędziowni i produkcji form oraz do obróbki HSC

VC750/VC750XL 460 mm

oś Z

460 mm

oś Y

760/950 mm

oś X

Przesuwy

VC1 1 50 600 mm620 mm1 1 50 mm

■ Innowacyjna koncepcja osłon prowadnic

■ Mała odległość do stołu roboczego

■ Regulowany panel operatora

■ Struktura odlewu optymalizowana
metodą elementów skończonych
FEM

VC1 650-3A 820 mm820 mm1 650 mm

VVCC--33AA

Odlew łoża obrabiarki

VC1 650

VC850 51 0 mm51 0 mm850 mm



VVCC--55AA

Mocna

Dynamiczna

Ergonomiczna

5-Osiowe Precyzyjne Centrum Obróbkowe

■ I n n owacyj n a opaten towan a kon cepcj a osłon prowad n i c

■ I d eal n e od obróbki ci ężki ch przed m i otów

■ D od atkowy stół stały d o 3 -osi owej obróbki

■ O ptym al n e u su wan i e wi órów za pom ocą 4 przen ośn i ków śl i m akowych

■ D o 1 3 8 n arzęd zi w m ag azyn i e n arzęd zi

1 8 www.spinner.eu.com

Panel operatora z
regulacją
wysokości i kąta
nachylenia



VVCC--55AA

Kompaktowa

Duża przestrzeń robocza

Made in Germany

Do dużych przedmiotów obrabianych

oś Zoś Yoś X

Przesuwy

VC1 650-5A 820 mm820 mm1 650 mm

Uchył głowicy frezarskiej

-1 ° / +1 1 0°

■ Dodatkowy stół stały po prawej stronie obszaru roboczego

■ Mała odległość do stołu roboczego

1 9www.spinner.eu.com
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PPooddaajjnn iikkii pprręęttóóww

Kompaktowa konstrukcja

Szybkość

Atrakcyjna cena

■ Dla materiału o długości do 1 500 mm

Maks. długość pręta

Średnica pręta

1 500 mm

8-1 1 0 mm

Servo 1 1 0-1 500

1 500 mm

6-80 mm

Servo 80-1 500

Podajnik prętów krótkich

■ Maksymalna średnica pręta do 80 / 1 1 0 mm

■ Oś CNC-servo dla płynnego przesuwu pręta
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SSMM

Kompaktowa

Uniwersalna

Precyzyjna

■ Do narzędzi tokarskich i frezarskich

■ Ostrzenie lub produkcja nowych narzędzi

■ Szybkie wykonanie specjalnej geometri i ostrza

■ Niezbędne w każdym warsztacie obróbki skrawaniem

■ Z urządzeniem do szybkiej wymiany ściernic

■ Zawsze odpowiednia ściernica w użyciu

Podzielnica

Oprawka uchylna

Płytka narzędziowa

Urządzenie do szybkiej wymiany

Uniwersalna szlifierka narzędziowa
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AAuuttoommaattyyzzaaccjj aa

Projekty "pod klucz"

Zindywidualizowane lub standardowe

Obrabiarki powiązane

Twoje korzyści w skrócie

■ Zwiększona produktywność

■ Redukcja kosztów

■ Optymalny do Twoich wymagań proces obróbki

■ Wszystkie maszyny z certyfkatem zgodności CE

W pełni zautomatyzowane rozwiązania do produkcji na dużą skalę
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AAuuttoommaattyyzzaaccjj aa

Załadunek materiałów masowych

Zintegrowana lub zewnętrzna

Paletyzacja

■ Najnowocześniejsze systemy napędów cyfrowych

■ Łatwe programowanie dialogowe

■ Specjalne przyrządy mocujące i narzędzia skrawające

Zapytaj nas o Twoje rozwiązanie!

Z JEDNEGO ŹRÓDŁA, SPINNER i SPINNER-Automation
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W wypadku dodatkowych pytań skontaktuj się z naszym przedstawicielem
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Przedstawiciel regionalny

Wersja 8.8.201 9 (PL)

Dane techniczne, specyfikacja i zdjęcia mogą ulec zmianie bez uprzedzenia. Zdjęcia mogą zawierać wyposażenie opcjonalne i akcesoria.

SPINNER TAKIM TEZGAHLARI SAN VE TIC LTD STI
Istanbul Deri Ve End Serbest Bolge Subesi
Desbas Depo Binasi Hasan Yalman Cad No: 2
TR-Tuzla-Istanbul-Turkey, Tel: 00 90/2 1 6/3 94 21 34,
3 94 21 82 · info@spinner.com.tr

SPINNER Automation GmbH
Elly-Beinhorn-Strasse 4 · 71 706 Markgröningen
Tel. 071 45/93508-0
sales@spinner-automation.de

SPINNER AG, Schweiz
Hauserstrasse 35 · CH-8451 Kleinandelfingen
Tel. 00 41 /52/3 01 21 55
info@spinner-ag.ch

SPINNER- Italia s.r.l .
Via dell ‘Industria 63 · I -25030 Erbusco (Brescia)
Tel. 00 39/030/7 24 26 34
sales. ital ia@spinner.eu.com

SPINNER Sales office Russia
Leningradsky Prospekt, 37, corp, 9
office 21 3-21 7
1 251 67 MOSCOW / RUSSLAND
Tel. 007 /495/ 6496792
info@spinner-russia.ru




